e O 00 0O C OO OO OO0 OO OO O®O®OO






OPERATION N° D. 800-02 : R¢

Tones des ¢liments o habillage. Op. D. 800-02

VEHICULES T.T.
REGLAGE DU CAPOT ,DES AILES ET DES PORTES AVANT, b Septembre 1967

8124

wa» Les bords de portes doivent étre parall éles &
2 mm pres.

«b» La partie supérieure de la porte doit étre au

Manuel 5831

nivegu, ou légérement en refrait de 1 a 2 mm,
de la pointe arriere du capot.

«c» Les lignes de lumiére doivent étre alignées &
1 mm pres.

«d» La porte doit étre qu nivegu,ou en retrait de

1 a2 mm, de larrigre de 'aile.
qe~ L.e bord arrigre de ['aile doit éire paralléle au
bord avant de la porte g 2 mm pres.

«i. g» a2 mm pres {Jeu régulier entre ailes et
capot 1. '

«hy - 580 ¢ 582 mm sur D.1.T. { Sanf «Pallasy)
Cas des chicules «Pallass :Les garnitures
n'ont pas la méme épaizseur. Il faut mesures
& 1'aide d'une épingle por exemple , cette
épaisseur pour déterminer la cote de hauteur
du capot . Soit «a» cette épaisseur . Sachant

que la hauteur prise sur tdle est de 587 + 2 mm,

lg cote mesurée sur garniture sera - 587 + 2~ a
0

«i» Jeu entre cacuctchouc de pare-brise et pointe -

arriéfe du capot de 1 & 2 mm.
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QPERATION N°® D. 800-02 : Revlages des Jidments dbabillage.

REGLAGE DE LA PORTE DE COFFRE,DES AILES ET DES PORTES ARRIERE,

«a» Partie supérieure de la porte avant au niveagu,
ou légerement au dessus , de 1 & 2 mm, du bord

supérieur de la porte arriérs.
«b» Jeu de Z o 6 mm entre alle et pare-choes.

«c» L'aile doit eire paralléle au profil de la
porte de cofire.

«d» Bord de la porte poraliéle & 2 mm prés a celud
de l'aile.

ses 5005 & 5045 mm sur BT T sanf «Pallayy

5
Cus des vébicules «Pallus» ; Les garnitures
n'ont pus la méme epaisseur.ll faut mesurer,

& l'oide d une épingle par exemple | cetie
épaisseur pour déterminer lo cote de houteur de
I'aile. Soit «a» cetie épaisseur.Sachant que
houteur prise sur t5le est de 509 mm, la cote
mesurée sur garniture sera : 509 mm - o,
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OPERATION M° D. 840.0 : Kiglages des portes et serrures.

Opb. D. 8400, 1

VEHICULES T.T.
bt G JORT

REGLAGE DES PORTES ET SERRURES

3834

Manuel 5831

3836

I - REGLAGE DES PORTES ARRIERE :

NOTA - Pour ceite opération les ailes ariére doi-
vent étre déja réglées.

1. La largeur en prise du péne dans la gache doit
etre de 4 mm mini, tout en ayant un jeu suffisant
entre porte et baie.

Pour obtenir cette largeur en prise, déplacer longi-
tudinalement les supports (1) de porte. Si cela

ne suffit pas, placer des cales de réglage sous la
la gache en «a», :

2. Réglage de la porte en hauteur :

Agir sur les vis de pivots pour que la partie su-
perieure de la porte soit au niveau de 1'aile
arriere, la ligne de lumiére de la porte étant ali-
gnee sur celle de l'aile en «by, a 1 mm pres.

Le bord arriére de la porte doit étre paralléle 4
celui-de I'aile a 2mm prés. Sinon deplacer 1'un
des supports (1) de pivots.

Il - REGLAGE DES PORTES AVANT :

3. La largeur en prise du péne dans la gache doit
étre de 4mm mini, tout en ayant un jeu suffisant
entre porte et piea milieu.

Pour obtenir cette largeur en prise deplacer lon-
gitudinalement les supports (2). Si cela ne suffit
pas, placer des cales de reglage sous la géche.

4. Réglage de la porte en hauteur -
Agir sur les vis de pivot pour que la partie supé-
rieure de la porte soit au niveau, ou légérement
en retrait {1 & 2mm), de la pointe arriére du capot
et au niveau, ou légérement au-dessus (1 & 2 mm)
de la porte arriére: la ligne de lumidre . c » doit
étre alignée sur celle de la porte arriere a | mm
pres. Le bord arriere de la porte doit atre
parallele @ celui de la porte arriére & 2 mm pres.
Sinon déplacer |'un des supports de pivots (2).

Il - REGLER LA POSITION L ATERALE DES PORTES -
Pour éviter le sifflement il faut que les portes ar-
riere soient sur le méme plan ou légérement en re-
trait {de 1 a 2mm) des portes avant et gue les
ailes arriére soient sur le méme plan ou lege-
rement en retrait (del a 2 mm) des portes arriére,
Pour régler la position latérale des portes, il faut
modifier le nombre de cales placées entre pied

- milieu et supports de pivot (1).
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OPERATION N° D. 852.0: Réglage du capor (verroaillage ot ffé?‘(’t‘f{}?{fl’ffigt’)} Op. D. 852.0 H

VEHICULES T.T.
s 91967

-

O

I. REGLAGE DU VERROUILLAGE ET DU DEVERROUILLAGE DE CAPOT.

3630

3650

REMARQUE TRES IMPORTANTE :
Lorsque le capot est fermé, il n ‘est pas possible
de 'ouvrir si les cables ne sont pas accouplés anx

commandes de déverrouillage.

Les commandes ne sont pgs accessibles de [exi érieur.

¢ Si, par erreur, les tirettes n'ont pas été accouplées,
procéder comme indiqué au chapitre I1.

¥ o o0 0
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Correctif N° 2 au Manuel 5831

1. Présenter 1'outil (MR. 630.82/5) dans les trous de

verrouillage de serrures.

D

Le verrouiller sur celles-ci.

1

® O

2. Descendre le capot a la main. Les doigts de ferme-
ture doivent tomber dans le centre du tube de I'outil.

S 3. Régler chacun des doigts (1)

a} Dans le sens longitudinal : pur la boutonniére « by
en desserrant Vécrou (3).

b) Dans le sens latéial - & l'aide des boutonniéres «a»
.en desserrant les vis {2).

Déposer I'outil MR. 630-82/5

c} Régler U'engagement des doigts :

(Y Visser {ou dévisser ) les doigts {1} aprés avoir

@ debloqué 1'écrou (3}. Un tour fait varier la hau-
teur de | mm. ’

(‘.:‘.

LYt

4. Vérifier le verrouillage.

5. Bloguer les vis et écrous.

1652




OPERATION N° D. 852.0 : Réglage du capot (verrouillage et déverronillage ).

3654

3653

I - DEVERROUILLAGE DU CAPOT

(Dans le cas ou les commandes sont désaccouplées)

MR.630-66/15

REMARQUE :

Il est possible de déverrouiller un capot dont les ser -

rures ne sont plus commandées :

- soit parce que les cdbles n'ont pas été accrochés

aux pénes,

- soit parce que les barillets ont glissé sur les cébles

par suite d'un serrage insuffisant des vis.

1. Utiliser 1'cutil MR. 630-66/15.

Introduire 1'outil & la jonction aile - capot, entre

le capot et le pare -chocs. Par t@tonnement, enga-
ger l'extrémité de 1'outil dans le trou du support
de serrure et pousser le péne jusqu'au déverrouil -
lage.

2. Faire la méme opération de 1'autre cbté.
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Additif N° 4 au Manuel 5831

OPERATION N° D. 961-0 : Contréle et réparation d'une lunette arriére chauffante, Op.D. 961-0 1

CONTROLE ET REPARATION D'UNE RESISTANCE CHAUFFANTE DE LUNETTE ARRIERE.

{. CONTROLE.

Puissance de lo résistance chauffante :

) Berline : ——md 6/ 1972 oooooooooeoeoeeee e s et 73 & 84 Watts sous 13,5 £ 0,2 volts
bt G/ TOT2 oo veveiian i eaiareaae it st s s na s e erenrnencnnsa b 95 & 110 Watts sous 13,5 = 0,2 volts
BY BFOAE © oooeeoeteeeeseer e cesieeaeeaesaees e s e e e s ns s s th b ead bR a A s e n b s h s 85 & 110 Watts sous 13,5 £ 0,2 volts

Pour controler la résistance chauffante d'une lunette arriére, mesurer :
1. Soit le courant qui circule dans la résistance, & 1'aide d'un ampéremétre branché en série sur le fil d'alimen~
tation de la résistance. Le courant doit &tre de :

a) Berline ——0 6/ 1972 it e s . 4,84&5,3 Amperes sous 12 volts
e SV K 5 OSSO P O SURTOO RS USUR 6,2 & 7,2 Ampéres sous 12 volts
BY BPOAE 1 oooreeeeeeeeeeeeeseesesssans et ana et n et et abe e ss s s s sssn ks neers e ie beenbaenrats 5,6 & 7,2 Ampéres sous 12 volts
2. Soit la résistance, & 1'aide d'un ohmmeétre. La résistance doit étre de :
a) Berline —— ] 6/ 1972 riorieeeiriemiceeeees woeieemietsssses s saes sk sass e s 2,17a250Q
Pt 6/ 1972 oeeieieee i eetrcesatr e n e nan e ve s saat b aenrsresen 165a1,920Q
BY BFOAE  cooesieeresiesinsessereca s s s et as s s s e A e s b s 1,652,140

. REPARATION.

REMARQUE : Les deux réparations ci-dessous peuvent s'effectuer sur une lunette chauffante en place sur le

véhicule.

1. Remplacement des cosses,
Etamer la partie de la cosse qui doit étre soudée. La souder a I'étain a 1'emplacement prévu {fer @ souder ).

2. Reparation d un fil résistant.
a) Se procurer au Service des Piéces de Rechange :

w1 COHIBL ot i e e ettt s s st ZC. 9855128 U

Ce cofiret « SECURIGLACE » comprend :

-1 Flacon de poudre abrasive de nettoyage

-1 Gélule d'émail conducteur

-1 Tube d'adhésif

-1 Tube de durcisseur pour |'adhésif

-1 Flacon de poudre métallique

-1 Ruboan adhésif épuis

-1 Lampe témoin de détection de coupure

-1 Ruban adhésif de détection { Thermopaper )

-1 Spatule en plastique k

- 1 Petit plateau en verre ( préparation des mélanges )

b} Rechercher lo coupure :

La résistance étant alimentée normalement :

- Localiser le fil résistant défectueux en collant le ruban adhésif de détection au centre de la lunette
arriére { face interne ) et sur toutes les lignes de résistance, perpendiculairement & celles-ci. Les fils_
non interrompus « bleuissent» le Thermopaper par leur élévation de température.

- Sur le fil coupé, faire glisser les deux pointes du support de la lampe témoin de détection de csapnre
Lorsque la lampe s'allume, les pointes se trouvent de part et d'qutre de !'interrupteur de la résistance..
De légers déplacements le long du fil déterminent exactement 1'importante de la coupure.



2 OPERATION N* D. 961-0 : Conmdle et reparation d'une lunette chauffanie.

¢} Préparer la lunette arriere :
La résistance n'étant plus sous tension ;

Nettoyer la zone d'intervention avec la poudre contenue duns le flacon marqué « Bimspulver » Répandre celle-ci
sur un petit chiffon et frotter. Essuyer ensuite avec un second chiffon propre.

lacer de chaque c6té de lo résistance une bande de 25 mm de ruban adhésif épais, délimitant la largeur de la ré-
partition. Les bords du ruban doivent étre rigoureusement nets pour éviter une coupure dans la réparation.

d} Effectuer la réparation :

Premiere partie :

- - 5 ’ s » - I -«
Vider complétement le contenu d'une gélule d'émail conducteur sur le plateau en verre. Bien lier le contenu &

I'aide de lu spatule, ‘

Appliquer la pate obtenue sur l'endroit a réparer, de maniére a remplir I'espace entre les deux bandes adhésives.
Limiter le dépdt de pate a la coupure.

Laisser sécher pendant 15 minutes environ & température ambiante.

Deuxieme partie :

Préparer, sur le plateaqu en verre, une noisette de mélange contenant en parts égales le liant et le durcisseur U.H.V.

Ajouter o cette pate la méme quantité de poudre métallique contenue dans le flacon marquée « Métallpulver ». Bien
mélanger & ['aide de la spatule.

Appliquer la pate ainsi obtenue sur le dépdt d'émail conducteur en débordant de part et d'autre de 10 mm. La lar-
geur étant toujours limitée par les bandes adhésives. L'épaisseur sera égalisée avec la spatule,en prenant appui e
sur le ruban.

Laisser sécher pendant lheure 30 minutes & température ambiante avant de retirer les rubans adhésifs. Les écarter
parallélement & la surface de la lunette arriere, pour éviter de soulever le film déposs.
Le temps de séchage peut étre réduit en mettant la résistance sous tension pendant 1/2 heure.

REMARQUE :
Attendre de 24 a 48 heures avant de procéder au nettoyage de la partie interne de la lunette arriére.

e} Controler la réparation :

Le contréle s'effectue @ I'aide du ruban adhésif de détection. Procéder comme pour rechercher la coupure.
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. Correctif N° 3 au Manuel 5831
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT

AU FASCICULE N®

1 DU MANUEL 583

DESIGNATION

NUME

Méthodes - Réparation

ROS

REFERENCE
de

Accessoires pour banc d'essai (liguide LHM )

Ancien Nouveau I'outil vendu

MOTEUR
Support pour ensemble moteur_boite de vitesses rem e e 3083.T bis
Support de boite de vitesses ... .. . MR.3301-260 MR 638.42; 13
Gabarit pour réglage des supports.moteur . MR.3725-110 MR.,630-51/38
Compte - tours électrique ... ...\ ..~ e et re e tes e rees 2436.T
Secteur gradué pour réglage de l'avance automatzque b 3078.T
Calibre pour controle du poussoir de pompe & essence | . U | S 3087.T
Raccord de prise de pression d'huile ... MR.3705 MR .630-56/ 1
Pige pour alignement des poulies ... ... BSOS SIS, AR 3082.T
Crochet pour tension des courroies ... .. MR.4208-20 MR 63{3 66;’11 B
Levier pour tension des courroies ... . . MR.4208 MR. 636-66/
EMBRAYAGE
Appareil de controle du mécanisme d'embrayage
(véhicule D.IE) . ... ... . MR.630-55/9
Banc d'essai hydraulique ( liguide LHS2) . S A=Y E RO =S 2290-T
Banc d'essai hydraulique (liguide LHM) | T TR S UUITT RN JUUURIE S 3654.T
Accessoires pour bane ' essaif liguide ILHM) . | e Tl s e 3655-T
Appareil pour réglage du ressort d'assistance de la
pédale de débrayage . ... ... ... ..\ ... MR.630-27/2
BOITE DE VITESSES
Nécessaire pour contrdle pression d'huile sur boite
de vitesses BW ... e 3658-T
Calibre de réglage du renvoi de marche arriere aupoint | ... ... .. ..\ ... 3188.T remplace
mort 3183-Th=9/69
Appareil pour contréle du verrou de réembmyaqe ,,,,,,,,,, MR.3301-240 MR.630-43/20
Bane d'essal hydraulique ¢ lzqmdcs 1LHS2) . 2790.T
Bane d'essai hydmuhque ( liquide | HM ) 36547
Accessoires pour banc d'essai ( liquide LHM ) . . S SR | S 3655.T
SOURCE ET RESERVE DE PRESSION
Banc d'essai hydraulique (liguide LUS2) ... .| ... b 2290.T
Banc d'essai hydraulique ( fiquide LHM ) .| ... .| .1 3654.T
Accessoires pour banc d'essai ( liquide LHM) | . 36557
ESSIEU AVANT
Appareil de contréle du carrossage ... ...l Gt B B eetf 23112 T
Appareil de contréle de la chasse IR R ot OURUOON (DU [OOSR T 2321-T
SUSPENSION
Jauges pour réglage des hauteurs avant MR.1401-30 MR.635-51/3
Banc d'essal hydraulique ( liguide LHS$2) D 22967
Banc d'essai hydraulique (liguide LHM) ... Joo 3654.T

3655.T




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT

AU FASCICULE N° 1

DU MANUEL 583

NUMEROS

Methodes - Réparaéion

REFERENCE

de

commande dynamique de phares { —-—-""l 9/1967) .-

Jauge pour vérifier le niveau d’huile du compresseur f......-

CARROSSERIE

Outil de déverrouillage du capol ..o

MR. 4538

MR. 630-73/15

MR. 630-66/15

DESIGNATION
Ancien Nouveau 1Poutil vendu
DIRECTION
Appareil pour réglage du point ZELO  orsceeneneeneeasseneeed MR 4541 MR.630-51/63
Appareil pour mise en T T L L e i (A 1955.T bis
Bane d'essai hydraulique (£iqaide LHS2) oo 2290.T
Banc d'essal hydraulique (liquide LHM D oo s 3654.T
Accessoires pour banc d'essai T L L B 3655.T
Pige pour réglage du point z€ro ... MR . 4541 MR.630-51/63
FREINS
~ Support pour levage du VERICULE QU CTIC oivsereieommsinimf e oo 2505.T
Appareil de centrage des garnitures de freins GIFIBTE Lo b 3565.T
Banc d'essai hydraulique ([iguide LHS2) s o 2290.7T
Banc d'essai hydraulique (/iguide LHM) s 3654.T
Accessoires pour banc d'essai ( /iquide FHM b 3655.T
ELECTRICITE
Cale pour réalage du jeu latéral de la barre de com- MR. 3756-60 MR. 630-51/49
mande dynamique des phares
Appareil pour réglage des phares longue POPEEE oo 3901.T
Appareil pour le contréle du fonctionnement de la
MR. 4531 MR. 630-72/ 10




PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR.630-42/13
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR . 630-43/20

ex. MR . 3301-240
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Correctif N° 4 gu Matue] 5831

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

Lan

MR . 630-51/49
ex. MR. 3756-60

MR . 630-51/63

" ex. MR . 4541
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR . 630-56/1

ex. MR . 3705
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

"MR . 630-72. 10

ex. MR . 4531
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PLANS

D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR. 630- 6615
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Additif No 3 au Manue! 583-1

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR.630-27/2
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- PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

Long" dév.Pee =258

Matiere: Fil acier doux

@=3

’

MR 630 - 73/15

2 trails de scie

/ ~|__profondeur =0/5

67°

r=50

& G

® & &

|_‘\

® 0 20 @ ® @

® ¢ 0 @&

P



