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Pour éviter |'encrassement de la vis et du conduit de ralenti par

aspiration des vapeurs d'huile provenant du circuit de recyclage, il est

B

possible de.modifier la prise d'air sur le boitier porte-papillon en se

conformant a la Note MR. 144-12 suivante.
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NoTE MR. No_144 - 12 , ~—
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Feuille....]1./ 3

!

VEHICULES DX.IE-DJ.IE

Modification du circuit d air de ralenti

1°) Se procurer .

a) Au Service ae FPicces e Pechange :

- Y raccord treis-voies

1 tube souple
- 1 collier caoutchouc
b)Y Un tube metallique A
- dgiametre intérieur

- Giametre exterieur

oncueur

[ 10 mm

DX 144-219 A
DXN. %04.371 &
oS, 391 127

8 mm \_/
10 mm

50 mm

*") Eeposer le boitier porte-papillon :
- Désaccoupler le tube souple (4)
Py s N l. { - {7 H -
- lbeconnecter le taisceuu ( 7 ),du contacteur
sur axe e papillon.

Césaccoupler le conauit ( 5).

Ceécrocher le cable a'accélérateur,de la came

olastique (1)

- Césaccoupler le tube souple ae recyclage ces
gaz ( sous la tubulure ¢ aamission)

- Déposer les écrous (2) de fixation du boitier
sur la tubulure d'admission,et | écrou de fixa-
tion sur | écran o échappement

- Degager le boitier.

N\

3°) Modifier le boitier porte-papillon :
a) Dans le bossage «a» (voir ci-contre ), pratiquer
un frait de scie dans un plan parallé€ie au plo
X X', a 31 mm de celui-ci, et d'une profondeur—~
de 10 mm.
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Exécuter une encoche en pratiquant deux traits
de scie dans les plans OA et OB (voir figure)

Ces traits doivent se rejoindre a |'extrémité
du trait de scie précédant { profoncdeur 10 mm).

Le plan OB doit etre paratiéle au plan Y Y’
(plan passant par |'axe du papillon et les trous
de fixation du contacteur d'axe de papillon).

—

c) Sur la face «f» de I'encoche (plan CB) tracer et

pointer le centre « b» de cette face.

a) Au point «b» et perpendiculairement a la face
«f» (plan OB),percer un trou de ¢» ~ 6 mm.

Ce trou aoit déboucher dans le canal d'air de
ralenti (visible par 'orifice «c»).

L'extrémite du foret doit etre en retrait ce
2 mm minimum du bord de |'orifice «c»

Sinon, rectifier la position du boTlier pour

7 p

qu'au pergage définitif de 10 mm I"extrémité du
foret soit au minimum tangent au bord de ! orifice

« Oy

c) Nettoyer soigneusement les canalisations et souf-

fler a I'air comprimeé.

f) Préparer le tube A .

- Scier une des extrémités en biseau a 45°.

Dégraisser soigneusement

- Vaporiser de |'accélérateur LOCQU|C~T (PR
No GX. 01. 461. 01 A) sur |'extrémité biseautée
du tube A

l.aisscr sccher parfaitement.
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Feuille 3/3

g) Vaporiser de I'accélérateur LOCQUIC-T dans le
trou et laisser sécher parfaitement.
Enduire les parois du trou,et |'extrémité biseau-
tée du tube A avec du LOCTITE
Ne GX. 01. 460. 0TA.
Mettre en place le tube dans le trouet |"orienter
de facon que 'extrémité biseautée obstrue |'ori.
fice «c»
Laisser séecher une heure environ.

REMARQUES :

- L'orifice «c» peut-etre comblé a I'aide d'un
produit du genre METALIT. Apres durcissement,
surfacer soigneusement au papier abrasif.

- A défaut de LOCTITE,i! est possible de monte

le tube A a la presse : dans ce cas, percer a

9,75 mm (au lieu de 10 mm)

h) Nettoyer soigneusement et souffler les canalisa.
tions a l'air comprimé.

4 Poser le boftier portespapillon modifié :

a) Opérer dans |'ordre inverse de celui indiqué au
paragraphe 2 (Mettre un joint d'étanchéité neuf
entre boitier et tubulure).

b) Couper le tube souple (2) de commande d'air ad-
ditionnel en un point «d», le plus prés possible
du filtre a air.

Intercaler le raccord trois-voies DX 144-219 A, N

c) Préparer le tube souple DX. N"394-371A :
‘Couper |'extrémité dont le diametre intérieur est
de 10 mm pour obtenir une longueur du tube de

700 mm

d) A'l'aide de ce tube modifié,relier le raccord trois-
voies au tube A du boltier porte-papillon.

Fixer le tube modifié au conduit ( 1)";‘1 I'aide du

collier DS 391-127.
IMPORTANT : Positionner le tube modifié et le

tube (2),pour qu 'aucun point de leur parcours ne
soit a un niveau inférieur a celui du tube (3) du
filtre a air

Mod. 1612 - 1-64 - MM - 8.000



